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Elementy maszyn 9

GN 5871

Pierscien mocujacy

Do przyspawania

SPECYFIKACJA
Wykonania

- Typ A: bez tasmy stalowej
- Typ F: ztasma stalowa
Ucho

Stal 1.6541

- Kuta

- ulepszana cieplnie

- w100% testowana elektromagnetycznie na pekniecia wg EN 1677
- powierzchnia pokryta zywicg epoksydowa, kolor rézowy

Korpus do przyspawania

Stal, S355J2 + N (ST52-3N)

- kuta, bez powfoki

- ulepszana cieplnie

- w100% testowana elektromagnetycznie na pekniecia wg EN 1677
Sprezyna ustalajaca

Tadma ze stali nierdzewnej

Odporna na korozje

INFORMACJE BRUD
Pierécienie mocujace GN 5871, spawalne, przeznaczone sg do
szybkiego montazu.
Oferujg wysoka wytrzymato$¢ dynamiczna i statyczna i moga
by¢ bezpiecznie obcigzone z dowolnego kierunku (wspotczynnik
bezpieczenstwa 4).
Tasma stalowa (typ F) utrzymuje pierécien w dowolnej pozycji i
wyttumia wszelki hatas wytworzony przez wibracje. Wszystkie czesci
sg trwale pofaczone.
Dwa wystepy podporowe zwigkszaja nosnos¢ hakéw oraz polepszaja
ich podparcie w przypadku przenoszenia obcigzen ukosnych.
Pierécienie GN 587.1 spetniaja Dyrektywe Maszynowa 2006 / 42 /
EG.
Ta norma zastepuje wykonanie GN 587. Zakres ruchu 180°
- Instrukcja obstugi GN 587.1 (patrz strona)
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Wystepy
(dystans pod spaw)
GN 587.1
Oznaczenie b ht h2 h3 h4 ki k2 I 12 13 nomig:ﬁ::iﬁ':ifwu) 52
GN 587.1-66-A 66 79 65 40 25 14 38 33 33 71 15 320
GN 587.1-77-A 77 91 75 47 28 16 45 40 38 80 25 530
GN 587.1-87-A 87 101 83 52 31 16 51 46 42 91 4 757
GN 587.1-115-A 115 141 117 73 44 22 67 60 6l 126.5 6.7 2010
GN 587.1-129-A 129 153 126 71 55 26 67 60 75 135.5 10 2800
GN 587.1-66-F 66 79 65 40 25 14 38 33 33 71 1.5 350
GN 587.1-77-F 77 91 75 48 28 16 45 40 38 80 2.5 530
GN 587.1-87-F 87 101 83 52 31 16 51 46 42 91 4 780
GN 587.1-115-F 115 141 117 73 44 22 67 60 61 126.5 6.7 2040
GN 587.1-129-F 129 153 126 71 56 26 67 60 75 135.5 10 2800

; 11/2022 E!gm“]‘[n

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 587.1

Pierscien mocujacy

2/2

DANE TECHNICZNE

Sposéb

montazu 4 . 4 gJ\ /t . @
llos¢ 1 1 2 2 2 2 2 3i4 3i4 3i4
Katy 0° 90° 0° 90° 0°do 45°do asyme- 0°do45° 45°do asyme-
nachylenia 45 60° trycznie. 60° trycznie.
Wspotczynnik 1 1 2 2 14 1 1 2.1 15 1

b =66 1.50 t 1.50 t 3.00t 300t 210t 150t 1.50 t 315t 225t 150t
b=77 2.50t 250t 500t 500t 350t 250t 2.50t 525t 375t 250t
b=87 4.00t 4.00t 800t 800t 560t 4.00t 4.00t 840t 6.00t 4.00t
b=115 6.70t 6.70t 1340t 1340t 950t 670t 6.70t 1400t 10.00t 6.70t
b=129 10.00t 10.00t 20.00t 2000t 1400t 10.00t 10.00t 21.00t 15.00t 10.00t

ZASTOSOWANIE | WSKAZOWKI MONTAZOWE

Powyzsze wartoéci odnosza sie do maksymalnych obcigzen w tonach metrycznych.
Ksztatt rowka (HV) spetnia wymagania DIN 18800, tj., umozliwia wykonanie spawu bez powstawania potencjalnych miejsc narazonych na
korozje przez co pierscienie mozna uzywac w zastosowaniach zewnetrznych.

Rozmiar pierscienia Rozmiar spawu Dtugos¢ Objetos¢ wem3
b=66(15t) HV5+a3 2x33 12
b=77(25t%) HV7+a3 2x40 2.6
b=87(40t%) HV8+a3 2x46 32
b=115(6.7t) HV12+a4 2x 60 87
b=129(10.0%) HV16+a4 2x 60 155

Spawanie musi by¢ wykonywane przez uprawnionego spawacza.
Wartosci obcigzen obowiazujag przy temperaturze pracy miedzy —20 °C a +100 °C. Wartosci obcigzen przy wyzszych temperaturach dostepne

na zyczenie.

Jesli pierscienie mocujace stosowane sg do mocowania fadunkéw zamiast ich podnoszenia, wartosci nominalnych obcigzert moga by¢

podwojone.

Do kazdego zamdwienia dotaczana jest instrukcja obstugi zawierajaca dodatkowe, szczegdtowe informacije.

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia
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